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Vertex VMS

Patentovany Vertex VMS (VertikaIni Méfici Systém) je mezi vyskoméry unikatem.

Od okamziku uvedeni na trh v roce 2013 drzi svij technologicky naskok pred
konkurenénimi vyskoméry.

Prednosti Vertex VMS jsou nésledujici:

e Patentovany systéem VMS

o Vykon provéren UKAS certifikaci

e 1D a 2D méfeni

e Oboustranny drzék snimacich dotekt jako standard

e Vzduchova loziska pod zékladnou i na voziku

e Vzduchova loZiska na protivaze na sloupu

o Volitelny kontaktni pritlak snimaciho doteku, standardné 40g

e Maximalni pripustné chyba kolmosti ¢elni a bocni roviny do 5,0 pm

e Bez pouziti korekéni mapy. Maximalni chyba v celém rozsahu je 3,5 um (VMS800)
e Unikatni systém uchyceni a zajisténi snimaciho doteku

e Motorizovany posuv voziku pomoci bezkontaktni spojky

e Integrovana tiskarna (volitelné)

o Zakaznicky vystup z tiskarny (volitelné)

e Pneumaticka brzda pro vozik i zdkladnu

o Orbitalné rozmisténa tlacitka klavesnice kolem zobrazovaci ¢asti displeje
e Akumulator zajistujici bezdratovy chod

1D méreni

Komplexni méreni vysek, prohlubni, vnitfnich i vnéjsich priimérl, horni zvratny bod (HZB ),
dolni zvratny bod (DZB), vnitini diry, vnéjsi diry, méreni vzdalenosti stredu od stredu.
Moznost hodnoceni az 8 datovych bodu

Komplexni kompenzace snimacich dotekl pfi méreni

Méreni kolmosti od ¢elniho a bo¢niho povrchu

Nastroj rysovaci jehla umoZnuje znaceni

Funkce tisku pro VSECHNY nebo VYBRANE vystupy

Vertex podporuje pouziti analogového snimace pomoci pfipojeni pridavné jednotky do
ridici jednotky.

Vsechny funkce pracuji jako autonomni postupy, bez pouZziti jakychkoliv propojovacich kabe-
1G. OvSem, pokud komunikace vyzaduje pfipojeni k perifernimu zafizeni, napriklad k tiskarné
nebo k internetu, to Ize provést pomoci prevodniku RS232C nebo USB.

Méreni kolmosti / pravouhlosti povrchu je provedeno a zobrazeno na displeji fidici jednotky.
Vysledek Ize vytisknout na integrované tiskarné.
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2D meéreni

v s

Jako doplnék ke komplexnimu 1D méreni, nabizi Vertex moznost provadéni
2D méreni, diky vykonnému integrovanému firmware.

Moznosti zahrnuiji:

e \ytvaret soufadnicevose XaY
e Vyrovnani os
e Prdmér roztecné kruznice (PRK)

Vertex méa pouze jednu osu (osu X). OvSem jestlize je mozné otacet soucastku kolem osy,
jejiz uhel je zndm - |ze osu Y vytvorit.

Dobrym prikladem schopnosti a flexibility Vertexu je postup 2D méreni na klikové hrideli.
Nize zobrazena hridel je umisténa na V- blocich.

Princip metody spociva v tom, Zze mérené prvky jsou ocislovany v poradi za sebou. Soucast-
kou musi byt presné otaceno, aby bylo mozné vytvofit osu Y. Na uvedeném prikladu bude
hfidel otocena o 90°. Na cCelni plochu setrvaéniku byl pfidédn jednoduchy indexacni stitek,
do spravné polohy, vzhledem k pozadované referenci. Je orientovan rovnobézné s povr-
chem stolu (viz obr. 1).

Vsechny ocislované prvky jsou zméreny a ulozeny v fidici jednotce. Jakmile je dokoncena
posloupnost méreni, kterd vytvori osu X, provede se pootoceni o 90°.

Posloupnost méreni z osy X je nyni zopakovana s 90° otocenim, aby se vytvofila osa Y
(viz obr. 2).

KdyZ jsou nyni uloZzeny vSechny informace o prvcich, Ize mezi nimi prepinat pomoci kldves-
nice. 2D souradnice Ize vyvolat a manipulovat s nimi. Nulovy bod lze presouvat. Je mozné
vytvaret body se souradnicemi X, Y, spolu s priméry.




ECU Ridici jednotka

Programovatelna fidici jednotka ma
centralni zobrazovaci displej obklopeny
odolnymi tlacitky kldvesnice. Orbitalné
rozmisténa tlacitka kladvesnice nabizi uzi-
vateli intuitivni ovladani programovych
prikazu.

Zobrazovaci displej je vyroben z trans-
parentniho odolného polykarbonatu.
Dotykova klavesnice zvukové signalizuje
uzivateli, Ze byl proveden prikaz.

Ridici jednotka ECU umozriuje export dat
do externich zafizeni pomoci COM kabe-
lu.

Integrovana tiskdrna umoznuje tisk pouze
vybranych nebo vSech udaju (volitelné).

V pripadé méreni kolmosti Ize pripojit,
jako samostatné prislusenstvi, digitalni
snimac (volitelné).
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LVDT
Linedrni diferenéni snimacd

Linearni diferen¢ni snimac se pouziva jako alt€rnativa
packového uchylkoméru k presnému
urceni pravouhlosti nebo kolmosti cela.

Ve spojeni s VMS nabizi vyssi presnost,
nez laboratorni referenéni blok.

Vysledky |ze zaznamenat
na integrované mini tiskarné
ridici jednotky.



Vertex - doteky a pfislusenstvi

Kulickové doteky: V nabidce jsou rubinové nebo ocelové
kulicky o prméru 2, 3,4, 6 a 10 mm.

Pouziti: Vnitini / vnéjsi praméry, vysky, prohlubné, vzdale-
nosti mezi prvky, méreni pramérd od stfedu ke stredu

Kuzelové doteky: 0- 12 mma 12 - 20 mm.

Pouziti: Rozte¢ dér

Diskové doteky: o prdméru 6, 10 a 20 mm.

Pouziti: Vnitrni / vnéjsi poloméry a vzdélenosti. Uzite¢né
napriklad pro kontrolu drazek pojistnych krouzk.

Kolikové doteky: o priméru 1,5a 2,5 mm.

Pouziti: Méreni malych prvkd, napf. diry v plechu

Paralelni dotek

Pouziti: vnitfni / vnéjsi prdmeéry plech(, vysky / prohlubné a
vzdalenosti mezi prvky.

Drzék ciselnikovych dchylkoméra

Pouziti: Vhodné pro linedrni snimace o priméru 6 mm.

Rysovaci jehla

Pouziti: Znaceni na odlitcich, plechu, atd.



Vertex - doteky a pfrislusenstvi

Hloubkomér: Karbonové prodlouzeni 240 mm

Pouziti: Méfeni zahloubeni, vysky schodu, atd.

Drzak doteku s odsazenim

Pouziti: Slouzi jako drzdk doteku se snizenou vyskou.

Linedrni diferenéni snima¢

Pouziti: Velmi presné méreni primosti a pravouhlosti.

Otocny drzék doteku

Pouziti: Pfi méreni drzi dotek pod Uhlem, praktické pfi pouziti
linedrniho diferenéniho snimace.

Karbonové prodlouzeni doteku: Prodlouzeni 150 mm s ocelovou ¢&i rubinovou kulickou o
priméru 10 mm. Prodlouzeni 150 mm s diskem o priiméru 20 mm.

Pouziti: Jako standardni dotek s kulickou nebo diskem, ale s délkou 150 mm.
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Vertex - doteky a pfrislusenstvi

Stojan na doteky

Pouziti: Bezpecné uchovavé vsechny doteky, které nejsou
pravé pouzivany. Prislusenstvi je tak chranéno pred ztratou a
poskozenim.

Cvi¢ny blok: Upevnén na granitovém kvadrut300:x200 mm

PouZiti: PouZiva se béhem skoleni k predvedeni vsech procedur
meéreni.




Specifikace méreni

Rozsah méreni mm 800/1000/1200
Presnost 1,3+(L/250)
Rozliseni 0,0005
Ptitla¢na sila 0,4
Prevod jednotek mm / in v

Bez korekénich map v

o

Teplotni garance specifikaci C 20 + 1

Vybaveni méridla
Zakladna na vzduchowvych loziscich
Vozik na vzduchovych loZiscich

Protivdha na vzduchov'ch loZiscich
Uzaveér pfivodu vzduchu na zakladné

Uzavér Fl'vodu vzduchu na voziku
Motorizovany vozik

v
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Dvoupolohovy nosi¢ dotekt

Prislusenstvi k dotekdm
s vyhovujici hmotnosti

AN

Méfici funkce

1D

2D

Znaceni (popisovac)

MoZnosti vystupu dat

RS232

USB volitelné
Blue Tooth volitelné
Integrovana tiskarna volitelné

Specifikace pfistroje
Pfimost pm 2 mechah'ick
Kolmost / pravouhlost

Celni pum 4
Bocni 8
Padorys pfistroje mm 310x 360
Vyska pristroje mm 860/1060/1260
Hmotnost pfistroje kg 31/34/36

Operacni vydrz baterie h 10




LBM - CMM méreni dlouhych a
hlubokych otvord od Eley Metrology

... védéli jste, Ze Eley Metrology je také autorem unikétniho zarizeni pro méreni dlouhych
a hlubokych otvord?

LBM (Long-Bore Measurement) je prelomovy souradnicovy méfici pfistroj, stvoreny pro
presné méreni dlouhych nebo hlubokych otvord.

Byl vyvinut specialné pro méreni trubkovych objektd, jako jsou hridele proudovych motord,
soucasti podvozkd a soucasti energetickych zafizeni. Své uplatnéni nachazi v mnoha pru-
myslovych odvétvich, véetné tézebniho, obranného automobilniho a leteckého.

Technické specifikace:

Rozliseni 0,5um

Objemova kapacita méreni - [épe nez 40pm na konci méficiho hrotu o délce 3 m

Bez korekénich map, diky dokonalé kvalité zpracovani

Presnost v celém rozsahu délky vedeni osy X je 7um, véetné rovnobéznosti a pfimosti
Chyba pfimosti a rovnobéznosti v osach Y a Z do 2um

Analyticky SW: True Measure 4 (TM4)

Certifikovano dle ISO 10360/2:2002

Jedine¢ny méfici vykon LBM:
Soustfednost mezi vnitfnim a vnéj$im primérem ’
Méreni kruhovitosti a véalcovitosti

Primeér roztecné kruznice

Kombinace Uhlovych radiusd mezi priiméry
Pfimost a rovnobéznost vici ose soucasti
Méreni ¢asti oblouku

Vysece stén

UKAS

CALIBRATHOMN







Eley Metrology

WINDLEY

Od svého zaloZeni v roce 1976 zlstava spolecnost Eley Metrology Limited vérna pdvodni
strategii - zajistit kompletni vyrobu prodavanych produktd ve vlastnim provozu.

Jen tak je mozné garantovat mimoradnou Uroven kvality a presnosti dodavanych zafizeni
a prislusenstvi.

Tradicni britsky vyrobce soufadnicovych méfricich zafizeni, vyskomérd a metrologického

prislusenstvi se mlze pochlubit nékolika NEJ:

e Jako prvni predstavil svétu vyskomér - vertikaIni méfrici systém

e Jeho vyskomeéry, jako jediné na svété nepouzivaji korekéni mapy.
Pfesnost je garantovana nekompromisni kvalitou zpracovani

e Jako prvni ve Velké Britanii ziskal akreditaci pro ovérovani presnosti souradnicovych
strojd, ale jeji UKAS akreditovana laborator ¢. 0333 certifikuje vSechny své vyrobky

e Stal se prikopnikem na poli pfesného méreni dlouhych vnitfnich dér, kdyz v roce 2012
predstavil svou radu LBM CNC CMM

Eley Metrology Limited
Beaufort House, Beaufort Court, MansfieldRoad, Derby, DE21 4FS
www.eleymet.com / sales@eleymet.com

imeco
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Autorizované obchodni a servisni zastoupeni pro Ceskou republiku a Slovensko:
IMECO TH s.r.o.
Tyrsova 1183, 664 42 Modfrice, CR
www.imeco-th.cz / imeco-th@imeco-th.cz




