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System specification

Systémovy vykon* 10 mm snimaé
Nominalni métici rozsah
2’

Pomér rozsahu k rozliseni

10 mm (0.39in)
50,000,000: 1

Vykon systému * (vechny varianty)

Rq < 2 nm (0.08 pin),
Rz <10 nm (0.39 pin)
Rq < 6 nm (0.24 pin)

Rz <30 nm (1.18 pin)

Systémovy sum?

Sum systému s
prodluzovaci trubici ?

<100 nm (4 pin)

m 4
Nejistota tvaru (Pt) typicky ~60 nm (2.4!pin)

10 mm - 360 mm
(0.39in-14.17 in)

01 mm-10 mm

Nejistota méreni (0.004in - 0.39 in)

radiusu’ +(0.41 + R [mm]/17) pm;

(0 pm;
£1pm (3941i) (11414 588 R [in]) pin)
<500 nm (20 pin)

3D rastrova kalibrace (St) typlcky ~350 hm (12 pin)

Méfici stanice
Rozméry ptistroje Viz strana 3
Hmotnost pFistroje *° 420 kg

Motorizovany svisly sloup 450mm (17.7 in) / 700 mm’ (29.5 in)

Maximalni hmotnost soucasti

6.8 kg
pro motorizované stolky
Rotacni osa
Presnost polohovani 0.078 deg
Polohovaci rychlosti 0.1 deg/s az 35 deg/s

Prostredi
Provozni teplota 18°C-22°C (64 °F-72°F)
(doporucend)

Teplotni gradient
Provozni vlhkost
Maximalni hodnota RMS

vibraci podlahy

<2 °C za hodinu(< 3.6 °F za hodinu)
45% - 75% relativni, nekondenzujici 3

pm/s (120 pin/s) pti < 50 Hz
6 um/s (200 pin/s) pti > 50 Hz

Klasifikace laseru
Laserové zatizeni tridy 1 podle EN 60825-1:2014
Spliuje pozadavky 21CFR 1040.10 a 1040.11 amerického uradu FDA
(kromé odchylek v souladu s predpisem Laser Notice ¢. 50 ze dne 24.
cervna 2007)

15 mm snimac 20 mm snimac

15 mm (0.59 in) 20 mm (0.79 in)

75,000,000:1 104,000,000 1

Horizontalni vykon

120 mm /0.1 mm (4.7 in / 0.004 in)
200 mm /0.1 mm (7.9 in / 0.004 in)
300 mm /0.1 mm (11.8 in / 0.004 in)

13 mm/s Max. (0.51 in/s)

Délka posuvu v
ose X (Max./Min.)

Rychlosti posuvu

0.1 mm/s, 0.2 mm/s, 0.5 mm/s,
1mm/s, 2 mm/s &5 mm/s

(0.004 in/s, 0.008 in/s, 0.02 in/s,
0.04 in/s, 0.08 in/s & 0.2 in/s)

Métici rychlost ®

Minimalni interval

vzorkovani dat v ose X 25 nm (0.98 pin)

Nejistota pfimocarosti 120 mm Traverse unit - 0.08 pm (3.2 pin)

(Pt)s 200 mm Traverse unit - 0.110 um (4.3 pin)

300 mm Traverse unit - 0.150 pym (5.9 pin)
100 mm /0.1 mm (3.9 in/0.004 in)
200 mm /0.1 mm (7.9 in / 0.004 in)

0.1 mm/s az 18 mm/s (0.004 in/s - 0.7 in/s)

Délkav ose Y (Y
Max./Min.)

Polohovaci rychlostiv Y

Vertikalni vykon
Rozlieni (2) 3 0.2 nm (0.01 pin)
Smér méfeni Jednosmérné/Obousmérné’

Polohovaci rychlosti v Z 0.1 mm/s az 80 mm/s

Nejistota méteni vzdalenosti (1.0 + L [mm] /150) pm;

(39.4 + 6.67 L [in]) pin

0.05 +0.02 Z [mm] pm
(2+20Z[in] pin)

Standardni délka - 100 mm
60° 2 pm radius conisphere diamond
30 mgf - 225 mgf

+
voseZ’ £

Nejistota linearity ®

Délka raménka hrotu
Velikost (radius) spicky

Pritlacna sila (fizend)

Elektrické napajeni (stfidavy proud, jednofazové s uzemnénim, 3vodic¢ové)

Napéti phistroje Standard 100V az230V
Active 5

a potitate AV 115V az 230V

Frekvence 47 Hz az 63 Hz

Prikon 1000 VA (Inc. PG, etc.)

c € Bezp. nizkonapétovych zafizeni 2014/35/EU, EMC nafizeni 2014/30/EU, Bezp. strojnich zatizeni 2006/42/EC, RoHS nafizeni 2011/65/EU

Shodu s natizenimi prokazuje pouziti ptislusnych evropskych norem a jejich ¢asti.

Kvalifikatory

Méteno pomoci 100mm diamantového hrotu s radiusem 2 pm a Gihlem 60°

diamantového hrotu [rychlost = 0,5 mm/s, Gaussovsky filtr drsnosti 0,08 mm, Ls

3 S pouzitim 100mm diamantového hrotu

4 Z opakovaného méteni na, 22mm kalibra¢nim etalonu ptes 7 mm)rozsahu snimace (analyza kruhového

oblouku metodou nejmensich ctverct, primarni filtr As = 0,25 mm

s Pro méfeni textury povrchu jsou doporuceny rychlosti 0,5 mm/s a nizsi

analyza metodou nejmensich ctverct (LS Line), primarni filtr Ls=2,5 mm).
kalibrovaného skleneného licru.

Predpoklada kalibra¢ni etalon s dokonalym radiusem.

diamantového hrotu

korigovan na teplotu 20

Méteno na sklenéném licru nominalné rovnobézném s referencni rovinou posug%g%noci]lOOmm
X mm

Méteno na sklenéném licru nominalné rovnohézném s referencni rovinouNposuvu rychlost 1 mm/s

ezohlediuje tvarovou chybu

Poznamky

Vsechny relevantni specifikace plati pro méfeni provadéna v obou
smérech.

Vyse uvedené technické Gidaje plati pro méfeni provadéna v fizeném
prostfedi metrologické laboratofe: 20 °C + 1 °C (68 °F + 1,8 °F), bez
pruvanu a izolované od nizkofrekvencnich vibraci podlahy.

Vyse uvedena specifikace byla odvozena pfi ptitlaku 75 mgf.

Vsechny nejistoty jsou uvedeny pfi Grovni spolehlivosti 95 % v souladu s
doporucenim v pfirucce ISO pro vyjadfovani nejistot méreni
(GUM:1993).

Méteni smérem nahoru a dold na svahu se sklonem +35° ptes 80 % rozsahu snimace s pouzitim 100mm
Plati pouze pro vysoce pjé:sny’ ocelovy sloup. Méfeno pomoci zapusténého (presazeného) hrotu. Etalon

Systém obsahuje 200mm posuvovou jednotku, vysoce presny sloup, ochranny kryt pistroje a klimatickou
omoru



Pldorys systému

Modularni konstrukce 1373 mm
o Klimaticka komora
e Ochranny kryt s polici
e Dva zobrazovaci
monitory
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Pudorysy systému jsou pouze vizualni reprezentaci a mohou se mirné lisit. Zobrazeny ptdorys systému plati pouze pro Form Talysurf PGl OPTICS PRO s
ochrannym krytem. Spolecnost Taylor Hobson uplatiiuje politiku neustalého zdokonalovani v dusledku technického vyvoje. Vyhrazujeme si proto pravo
odchylit se od specifikaci uvedenych v katalogu.
‘Volitlné

" Pripotitejte 80 mm pro systém s aktivnim antivibracnim systémem (Active AV)
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Experti metrologie Autorizované obchodni a

Taylor Hobson, zaloZen v roce 1886 je svétovym servisni zastoupeni

lidrem v oblasti metrologie textury povrchu a
tvaru. Vyvinul vibec prvni méfici ptistroje pro
méfeni kruhovitosti a jakosti povrchu.

pro Ceskou republiku a Slovensko

IMECO TH s.r.o.

TyrSova 1183, 664 42 Modfice
Email: imeco-th@imeco-th.cz
Tel:+420 539 002 196

Email: servis@imeco-th.cz
Tel: +420 736 613 666

www.taylor-hobson.com

Prodej a servis

e Konstrukéni inzenyrstvi - JednoUlcelové a
specializované metrologické systémy pro
narocné aplikace.

e Piesna vyroba - Zakazkové obrabéni pro
vysoce presné aplikace a primyslova odvétvi.

e Preventivni udrzba - Chrarite své investice do
metrologie pomoci servisni smlouvy AMECare.

e Modernizace - Provadéji je akreditovani

servisni technici spolecnosti Taylor Hobson a S,
.. . . vy v =
zahrnuji instalaci i kalibraci pro zajisténi jacwRA
T , v . T
maximalniho vykonu vaseho systému. N

oaty b
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World-Class Global Support www.taylor-hobson.com

Taylor Hobson UK
Tel: +44(0)1162763771
taylor-hobson.sales@ametek.com

Taylor Hobson France

Tel: +33130688930
taylor-hobson.france@ametek.com

Taylor Hobson Germany
Tel: +4961505430

taylor-hobson.germany @ametek.com

Taylor Hobson Italy

Tel: +390294693401
taylor-hobson.italy@ametek.com

Taylor Hobson India

Tel: +918067823346
taylor-hobson.india@ametek.com

m: Taylor Hobson China

taylor-hobson-china.sales @netek.com

Shanghai Office
Tel: +86 21 5868 5111-110

Beijing Office

Tel: +86 10 8526 2111
Chengdu Office

Tel: +86 28 8675 8111
Guangzhou Office
Tel: +86 20 8363 4768

Taylor Hobson Japan
Tel: +81344002400
taylor-hobson.japan@ametek.com

Taylor Hobson Korea
Tel: +82318885225
taylor-hobson.korea@ametek.com

Taylor Hobson Singapore
Tel: +6564842388

taylor-hobson.singapore @ametek.com

Taylor Hobson Thailand
Tel: +6620127500

taylor-hobson.thailand @ametek.com

Taylor Hobson Taiwan
Tel: +88635750099Ext301
taylor-hobson.taiwan@ametek.com

Taylor Hobson Mexico

Tel: +524424264480
taylor-hobson.mexico@ametek.com

Taylor Hobson USA
Tel: +16306213099
taylor-hobson.usa@ametek.com
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	System specification
	Systémový výkon 1  Nominální měřicí rozsah  (Z) 3 Poměr rozsahu k rozlišení 3
	10 mm snímač
	15 mm snímač
	20 mm snímač
	10 mm (0.39 in)
	50,000,000 : 1
	15 mm (0.59 in)
	75,000,000 : 1
	20 mm (0.79 in)
	104,000,000 : 1

	Výkon systému  1 (všechny varianty)
	Systémový šum2
	Šum systému s prodlužovací trubicí 2
	Nejistota tvaru (Pt) 4
	Nejistota měření rádiusu 7
	3D rastrová kalibrace (St)

	Horizontální výkon
	Délka posuvu v ose X (Max./Min.)
	Rychlosti posuvu
	Měřicí rychlost 5
	Minimální interval vzorkování dat v ose X
	120 mm Traverse unit - 0.08 µm (3.2 µin) 200 mm Traverse unit - 0.110 µm (4.3 µin) 300 mm Traverse unit - 0.150 µm (5.9 µin) 100 mm / 0.1 mm (3.9 in / 0.004 in) 200 mm / 0.1 mm (7.9 in / 0.004 in) 0.1 mm/s až 18 mm/s (0.004 in/s - 0.7 in/s)
	Nejistota přímočarosti (Pt)
	Délka v ose Y (Y Max./Min.)  Polohovací rychlosti v Y
	Rq < 2 nm (0.08 µin),
	Rz < 10 nm (0.39 µin) Rq < 6 nm (0.24 µin) Rz < 30 nm (1.18 µin)
	< 100 nm (4 µin)
	typicky ~60 nm (2.4 µin)
	0.1 mm - 10 mm (0.004 in - 0.39 in)
	10 mm - 360 mm
	(0.39 in - 14.17 in)
	± (0.41 + R [mm] / 17) µm;
	± 1 µm (39.4 µin)
	(± (16.14 + 58.8 R [in]) µin)

	< 500 nm (20 µin)
	typicky ~350 nm (12 µin)
	120 mm / 0.1 mm (4.7 in / 0.004 in) 200 mm / 0.1 mm (7.9 in / 0.004 in) 300 mm / 0.1 mm (11.8 in / 0.004 in) 13 mm/s Max. (0.51 in/s)
	0.1 mm/s, 0.2 mm/s, 0.5 mm/s, 1 mm/s, 2 mm/s & 5 mm/s
	(0.004 in/s, 0.008 in/s, 0.02 in/s, 0.04 in/s, 0.08 in/s & 0.2 in/s)
	25 nm (0.98 µin)
	Měřicí stanice  Rozměry přístroje  Hmotnost přístroje 10  Motorizovaný svislý sloup
	Viz strana 3 420 kg 450mm (17.7 in) / 700 mm* (29.5 in) 6.8 kg
	Vertikální výkon  Rozlišení (Z) 3  Směr měření  Polohovací rychlosti v Z  Nejistota měření vzdálenosti v ose Z 9
	Nejistota linearity
	Délka raménka hrotu Velikost (rádius) špičky Přítlačná síla (řízená)
	Maximální hmotnost součásti pro motorizované stolky
	0.2 nm (0.01 µin)  Jednosměrné/Obousměrné*   0.1 mm/s až 80 mm/s
	± (1.0 + L [mm] / 150) µm; ± (39.4 + 6.67 L [in]) µin
	0.05 + 0.02 Z [mm] µm (2 + 20 Z [in] µin) Standardní délka - 100 mm 60° 2 µm radius conisphere diamond 30 mgf - 225 mgf
	Rotační osa Přesnost polohování Polohovací rychlosti
	0.078 deg 0.1 deg/s až 35 deg/s
	Prostředí Provozní teplota (doporučená) Teplotní gradient Provozní vlhkost Maximální hodnota RMS vibrací podlahy

	18 ºC - 22 ºC (64 ºF - 72 ºF)
	< 2 ºC za hodinu(< 3.6 ºF za hodinu) 45% - 75% relativní, nekondenzující 3 µm/s (120 µin/s) při < 50 Hz 6 µm/s (200 µin/s) při > 50 Hz
	Standard
	Active AV
	Napětí přístroje a počítače Frekvence Příkon
	Elektrické napájení (střídavý proud, jednofázové s uzemněním, 3vodičové)
	100 V až 230 V 115 V až 230 V 47 Hz až 63 Hz
	1000 VA (Inc. PC, etc.)
	Klasifikace laseru
	Laserové zařízení třídy 1 podle EN 60825-1:2014  Splňuje požadavky 21CFR 1040.10 a 1040.11 amerického úřadu FDA (kromě odchylek v souladu s předpisem Laser Notice č. 50 ze dne 24. června 2007)
	Bezp. nízkonapěťových zařízení 2014/35/EU, EMC nařízení 2014/30/EU, Bezp. strojních zařízení 2006/42/EC, RoHS nařízení 2011/65/EU
	Shodu s nařízeními prokazuje použití příslušných evropských norem a jejich částí.
	Kvalifikátory




	Půdorys systému
	1373 mm
	Modulární konstrukce
	Klimatická komora
	Ochranný kryt s policí
	Dva zobrazovací monitory
	1820 mm (450 mm sloup) / 2120 mm (700 mm sloup)
	500 mm
	549 mm
	1180 mm
	1017.5 mm


	Modulární konstrukce
	Jeden zobrazovací monitor na samostatném stole
	864 mm
	1690 mm (450 mm sloup) / 1940 mm (700 mm sloup)
	800 mm
	850 mm
	500 mm
	685 mm
	PGI OPTICS PRO_12/2025.


	Experti metrologie
	Taylor Hobson, založen v roce 1886 je světovým lídrem v oblasti metrologie textury povrchu a tvaru. Vyvinul vůbec první měřicí přístroje pro měření kruhovitosti a jakosti povrchu.


	www.taylor-hobson.com
	Prodej a servis
	Konstrukční inženýrství – Jednoúčelové a specializované metrologické systémy pro náročné aplikace.
	Přesná výroba – Zakázkové obrábění pro vysoce přesné aplikace a průmyslová odvětví.
	Preventivní údržba – Chraňte své investice do metrologie pomocí servisní smlouvy AMECare.
	Modernizace – Provádějí je akreditovaní servisní technici společnosti Taylor Hobson a zahrnují instalaci i kalibraci pro zajištění maximálního výkonu vašeho systému.
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